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BASIC-ABSTRACT: 

A chuck for a machine tool has a body (1) with an axial bore (2) which receives 
a bush (3). This bush has a number of deep circumferential grooves (5) which 
are separated from each other by walls (6) and which are separated from the 
central bore (9) by thin walls (8). The chambers thus formed between the walls 
are interconnected by flats (7) on the outer edges of these walls. 

These chambers are filled with hydraulic fluid through an opening (10) which is 
sealed by a piston (11). This piston can be pressed radially inwards by a 
screw (12) so that the hydraulic pressure in the chambers is increased and the 
thin walls (8) are compressed radially inwards to grip the shank of a tool 
inserted in the bore. 
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USE/ADVANTAGE - The tool shank is gripped over its whole length. 
CHOSEN-DRAWING: Dwg.1/2 
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RADIAL 
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@ Dehnspannfutter 

(57) Ein Dehnspannfutter weist eine Dehnbuchse 3 auf, die in 
einer Bohrung 2 im Spannfuttergehause 1 eingesetzt ist und 
durch hydraulischen Druck zusammengedruckt warden 
kann, um ein Werkzeug auf einfache Weise einspannen zu 
konnen. Die Dehnbuchse 3 ist mit mehreren Umfangsnuten 
5 versehen, die durch Stege 6 getrennt sind, welche sich an 
der Wand der Bohrung 2 abstutzen und Durchbruche 6 zum 
Verbinden benachbarter Nutan 5 aufweisen. Das in den 
Nuten 5 enthaltene Hydraulikol wird durch einen Koiben 1 
unter Druck gesetzt, wodurch die Innenwand 8 der Dehnhul- 
se 3 zusammen- und gegen das in die Bohrung 9 der 
Dehnhuise 3 eingesetzte Werkzeug gedruckt wird. Durch die 
Abstutzung des Werkzeuges in der Bohrung 2 an mehreren 
Steilen entlang der Dehnhuise wird ein Durchbiegen des 
Werkzeuges bei Auftreten eines Seiten-Schnittdruckes wirk- 
sam vermieden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Dehnspannfutter 
entsprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bei den bekanmen Dehnspannfuttern dieser Art ist 5 
die Kammer von einer Ausdrehung in der Wand der die 
Dehnbuchse aufnehmenden Bohrung gebildet Die 
Kammer erstreckt sich Qber den GroBteil der Lange der 
DehnbOchse, urn das in die DehnbOchse eingefilhrte 
Werkzeug flber eine moglichst groBe Lange einzuspan- 10 
nen. Die AbstOtzung des Werkzeuges gegen seitlichen 
Schnittdruck erfolgt dabei jenseits der Enden der Kam- 
mer an der Innenwand der DehnbOchse. Aufgrund die- 
ser Zweipunkt-Abstutzung ist eine wenn auch geringe 
Durchbiegung des Werkzeuges aufgrund des Seiten- 15 
Schnittdruckes innerhalb des Spannfutters kaum zu ver- 
meiden, was insbesondere bei langen Werkzeugen zu 
Bearbeitungs-Ungenauigkeiten und bei Oxidkeramik- 
oder Hartmetall- Werkzeugen zu einem Biegedauer- 
bruch an der Einspannstelle fOhren kann. Insbesondere 20 
beim Hochgeschwindigkeitsfr&sen muB die Durchbie- 
gung des Werkzeuges so gering wie moglich gehalten 
werden. 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, ein Dehn- 
spannfutter der gattungsgemaBen Art zu schaffen, bei 25 
dem eine Durchbiegung des eingespannten Werkzeuges 
innerhalb des Spannfutters unter Seiten-Schnittdruck 
verringert oder ganz vermieden wird 

Diese Aufgabe wird erfindungsemaB durch die im 
Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale 30 
gelost 

Bei dem erfindungsgemaBen Vorschlag erfolgt die 
AbstOtzung des eingespannten Werkzeuges nicht nur an 
den Enden der Dehnbuchse (wobei unter "Dehnbuchse" 
der Bereich der BOchse zu verstehen ist, der zusammen- 35 
gedrOckt werden kann, also der die Kammer umfassen- 
de Bereich), sondern zusatzlich entlang dieses Bereiches 
an mehreren Stellen, namlich an den Stegen. Duch diese 
mehrfache AbstOtzung wird eine Durchbiegung des 
Werkzeuges innerhalb des Spannfutters wirksam ver- 40 
hindert 

Vorzugsweise ist die Kammer von Umfangsnuten in 
der AuBenflache der Dehnbuchse gebildet, wobei die 
Stege zwischen benachbarten Nuten sich an der Wand 
der Bohrung abstOtzen und DurchbrOche zur Verbin- 45 
dung dieser Nuten aufweisen. Da bei dieser Ausbildung 
die Bohrung eine glatte und nicht durch eine Ausdre- 
hung unterbrochene Wand haben kann, ist die Herstel- 
lung erheblich vereinfacht. 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung wird im fol- 50 
genden unter Bezugnahme auf die Zeichnungen be- 
schrieben. Es zeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt eines Dehnspannfutters und 

Fig. 2 einen Schnitt entlang Linie 2-2 in Fig. 1 . 

Das Gehause 1 des Dehnspannfutters weist eine 55 
Langsbohrung 2 auf, in die eine DehnbOchse 3 einge- 
setzt ist, die mit dem Gehause 1 fest und dicht, z. B. 
durch LaserstrahlschweiBen, verbunden ist Die AuBen- 
flache 4 der Dehnbuchse 3 ist mit einer Mehrzahl von 
Umfangsnuten 5 versehen. Die Stege 6 zwischen be- 60 
nachbarten Nuten 5 stutzen sich an der glatten Wand 
der Bohrung 2 ab und sie sind mit Durchbruchen 7 
versehen, welche benachbarte Nuten 5 miteinander ver- 
binden. Durch die Umfangsnuten 5 entsteht eine dunn- 
wandige Dehnbuchsen-Innenwand 8, die eine Bohrung 9 65 
begrenzt, in die ein Werkzeug eingefflhrt wird. 

Im Gehause 1 ist eine mit einem Innengewinde verse- 
hene Zylinderbohrung 10 vorgesehen, die in der Wand 
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der Bohrung 2 mundet In der Zylinderbohrung 10 ist ein 
Kolben 11 angeordnet, der durch eine Spannschraube 
12, die in das Innengewinde der Zylinderbohrung einge- 
schraubt ist, in der Zylinderbohrung verschoben werden 
kann. Die Umfangsnuten 5 und die Zylinderbohrung 10 
sind mit einem Druckmedium, z. B. Hydraulikol, gefOlIt 

Wenn das Werkzeug in die Bohrung 9 eingefOhrt ist, 
wird die Spannschraube 12 eingedreht und dadurch der 
Kolben 11 in der Zylinderbohrung 10 nach innen ver- 
schoben und das Hydraulikol unter Druck gesetzt Da- 
durch wird die Dehnhulse 3 im Bereich ihrer dOnnen 
Innenwand 8 zusammengedrOckt, wodurch eine feste 
Halterung des Werkzeuges im Spannfutter erreicht 
wird. Aufgrund der AbstOtzung der Dehnbuchse 3 und 
damit des Werkzeuges an mehreren Stellen innerhalb 
der Bohrung 2, namlich am vorderen und hinteren Ende 
und im Bereich jedes Steges 6, wird ein Durchbiegen des 
Werkzeuges innerhalb des Spannfutters bei Auftreten 
eines Seiten-Schnittdruckes wirksam vermieden. 

Zur Entnahme des Werkzeuges wird die Spann- 
schraube 12 etwas aus der Zylinderbohrung 10 heraus- 
gedreht, wodurch das Hydraulikd! druckentlastet wird 
und die Wand 8 der DehnbOchse in ihre Ausgangslage 
zuruckkehren kann. 

Abweichend von dem dargestellten AusfOhrungsbei- 
spiel kdnnten die Umfangsnuten und die von ihnen ge- 
bildeten Stege in der Wand der Bohrung 2 vorgesehen 
werden, wobei dann die die AuBenflache der Dehnbuch- 
se glatt ware und sich an den Stegen abstOtzen wOrde. 

Paten tan sprtiche 

1. Dehnspannfutter mit einem Gehause (1), das eine 
Bohrung (2) aufweist, in der eine dOnnwandige 
Dehnbuchse (3) angeordnet ist, die zur Aufnahme 
eines Werkzeuges bestimmt ist und deren Aufien- 
flache mit der Wand der Bohrung (2) eine Kammer 
begrenzt, die mit Druckflussigkeit beaufschlgbar 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Kammer 
durch eine Mehrzahl von in Umfangsrichtung ver- 
laufenden und in Langsrichtung nebeneinander an- 
geordneten StOtzstegen (6) in Teilkammern (5) un- 
terteilt ist, die miteinander in Verbindung stehen. 

2. Dehnspannfutter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kammer in der AuBenflache 
(4) der DehnbOchse (3) vorgesehen und von einer 
Mehrzahl von Umfangsnuten (5) gebildet ist, wobei 
sich die Stege (6) zwischen benachbarten Umfangs- 
nuten (5) an der Wand der Bohrung (2) abstOtzen 
und Durchtrittskanaie (7) zur Verbindung benach- 
barter Umfangsnuten aufweisen. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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